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DECYZJA Nr 19/21/PZ.Z 

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art.183 ust. 1, art. 188 ust.1, 2, 2b, 3 i 5, art. 201 ust.1, 

art. 202, art. 204 ust. 1, art. 211, art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo 

ochrony środowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 z późn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Pana 

Rafała Wysokińskiego prowadzącego działalność gospodarczą pn. „Ferma Drobiu Rafrol” 

Dziewule, ul. Północna 44, 08-106 Zbuczyn, reprezentowanego przez pełnomocnika, 

udziela się pozwolenia zintegrowanego 

Panu Rafałowi Wysokińskiemu prowadzącemu działalność gospodarczą pn. „Ferma Drobiu 
Rafrol”, Dziewule, ul. Północna 44, 08-106 Zbuczyn (REGON: 140642342, NIP: 821-231-57-35)  
na prowadzenie instalacji do ściółkowego chowu drobiu – brojlera kurzego o łącznej liczbie 
stanowisk 709 500 sztuk i rocznej zdolności produkcyjnej 4 966 500 sztuk, zlokalizowanej  
w obrębie Fermy Drobiu w miejscowości Smolanka 84, gmina Zbuczyn, powiat siedlecki i określa 
się następujące warunki pozwolenia 

I. Rodzaj prowadzonej działalności 

Chów drobiu – brojlerów kurzych w systemie ściółkowym. 

II. Rodzaj i parametry instalacji oraz stosowana technologia 

W skład instalacji do ściółkowego chowu drobiu – brojlerów kurzych o łącznej liczbie stanowisk 
709 500 sztuk wchodzi: 
1. jedenaście budynków inwentarskich - z czego każdy budynek inwentarski o maksymalnej 

obsadzie początkowej 64 500 szt./cykl i powierzchni użytkowej 3058,4 m2; 

Każdy budynek inwentarski wyposażony jest w: 

1) system zadawania paszy, 
2) system pojenia, 
3) instalację elektryczną i odgromową, 
4) oświetlenie, 
5) system kontroli środowiska wewnątrz kurnika i sterowania wentylacją z elektronicznym 

kontrolerem do optymalizacji warunków środowiskowych w kurniku (chłodzenie, wilgotność, 
temperatura, włączanie poszczególnych sekcji wentylacji w zależności od warunków 
zewnętrznych i wewnętrznych kurnika), 

6) system alarmowy reagujący na: zanik napięcia, temperaturę minimalną i maksymalną,  
brak wody w poidełkach, złe funkcjonowanie systemu karmienia, 

7) system wentylacji składający się z: 
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- 19 wentylatorów dachowych o maksymalnej wydajności ok. 12 100 m3/h każdy (parametry 
emitorów: emitor okrągły, każdy o średnicy d = 0,63 m i wysokości h=8 m), 

- 8 wentylatorów szczytowych o maksymalnej wydajności ok. 40 000 m3/h każdy (parametry 
emitorów: wysokość posadowienia 1,2 m, wysokość szczytu 2,6 m, emitor prostokątny  
o wymiarach wewnętrznych ok.1,38 m x 1,38 m, wylot boczny); 

2. jedenaście zbiorników bezodpływowe na ścieki przemysłowe o poj. do 10 m3 (każdy); 
3. zbiornik bezodpływowy na ścieki bytowe o poj. do 10 m3; 
4. dwadzieścia dwa silosy na paszę o pojemności magazynowej 30 Mg każdy posadowione  

na płycie fundamentowej; 
5. dwa awaryjne agregaty prądotwórcze o maksymalnej mocy znamionowej ok. 240 kW (każdy); 
6. budynek magazyn sztuk padłych; 
7. budynek kotłowni (w którym znajdować się będą 3 kotły węglowe o maksymalnej mocy 300 kW 

każdy); 
8. stacja transformatorowa; 
9. ujęcie wody składające się z jednej studni wraz z hydrofornią ze stacją uzdatniania wody 

(SUW); 
10. dwa podziemne zbiorniki na wody popłuczne o pojemności około10 m3każdy; 

Opis stosowanej technologii 
Budynki inwentarskie wchodzące w skład przedmiotowej instalacji zasiedlane są jednodniowymi 
pisklętami dostarczanymi z zakładu wylęgowego. Na fermie prowadzony jest chów kurcząt 
brojlerów metodą ściółkową na słomie lub pelecie ze słomy. W ciągu roku prowadzonych jest  
7 cykli chowu, z których każdy trwa około 42 dni. 

W czasie około dwutygodniowej przerwy technologicznej prowadzone są prace porządkowe  
i przygotowanie obiektów do przyjęcia nowej obsady, to jest (tj.) wywóz obornika. Czyszczenie 
pomieszczeń z pozostałości obornika, metodą na sucho bez powstawania ścieków zaś 
dezynfekcja metodą zamgławiania. Następuje także czyszczenie i konserwacja urządzeń 
wchodzących w skład instalacji tj. systemu pojenia i karmienia. Kilka dni przed zasiedleniem  
w kurniki wyposażane są w świeżą ściółką i ogrzewane. 
W okresie pierwszych tygodni liczebność stada maleje z powodu naturalnego ubytku o ok. 4 %. 
Brojlery przekazywane będą do ubojni w 2 etapach: po upływie ok. 35 dni (przeprowadzana jest  
tzw. ubiórka w ilości około 30 - 40% obsady początkowej), i po zakończeniu całego cyklu chowu. 

Ptaki pojone są wodą z ujęcia wód podziemnych składającego się z jednej studni głębinowej 
zlokalizowanej na terenie działki nr ewidencyjny 230 obręb Smolanka. We wszystkich budynkach 
inwentarskich zamontowano automatyczny system pojenia drobiu, na który składają się poidła 
smoczkowo- kropelkowe, zapobiegające wyciekom i stratom wody, zapewniające optymalne 
zużycie wody bez szkód dla stanu zdrowotności ptaków (pojenie zwierząt do woli – ad libitum). 
Kurniki wyposażono w paszociągi z karmidłami automatycznymi, samozasypowymi, 
zapobiegającymi rozsypywaniu karmy. Pasza jest magazynowana w silosach zlokalizowanych  
w sąsiedztwie budynków inwentarskich. Ptaki są karmione gotowymi mieszankami paszowymi 
odpowiednimi dla etapu chowu, dostosowywanymi do wieku oraz potrzeb zwierząt i zawierającymi 
niezbędną ilość składników pokarmowych, dostarczanymi na fermę z zewnątrz. Pasza w postaci 
granulowanej zadawana jest systemem paszociągów z silosów magazynowych. Zużycie pasz 
kształtuje się na poziomie ok. 4,5 kg/ptaka/cykl. 

Teoretyczna zdolność produkcyjna w przedmiotowej instalacji wynosi 4 966 500 sztuk drobiu/rok. 










































